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پيشنهاد كرفت مولر براي ساخت پنجره هاي استاندارد

رش��د.روز.افزون.و.شديدتر.شدن.رقابت.بين.توليدكنندگان.پنجره.باعث.گرايش.برخی.

از.آنها.به.س��وی.پنجره.های.دوجداره.آلومينيومی.ش��ده.اس��ت؛.دقيقا.عكس.آن.چيزی.

ك��ه.س��ال.ها.پيش.اتفاق.افت��اد..در.اين.ميان.خطری.نهفته.اس��ت.ك��ه.در.صورت.عدم.

اطاع.توليدكنندگان،.می.تواند.مش��كات.عديده.و.چه.بسا.جبران.ناپذيری.را.به.بار.آورد..

اين.مقاله.به.يكی.از.س��والات.متداول.در.خصوص.نحوه.اتصال.گوش��ه.های.پنجره.های.

آلومينيوم��ی.پرداخته.و.يكی.از.جديدترين.محصولات.كرفت.مولر.را.كه.باعث.س��هولت.

در.توليد.می.شود،.معرفی.می.كند..اتصال.پروفيل.های.پنجره.دوجداره.آلومينيومی.)ترمال.

بريك.يا.نان.ترمال(.به.دو.روش.عمده.صورت.می.پذيرد؛.روش.سنتی.كه.بوسيله.فيكسر.

انجام.می.ش��ود،.و.روش.صنعتی.كه.بوسيله.پانچ.صورت.می.گيرد..در.ادامه.مزايا.و.معايب.
هر.يك.را.بر.خواهيم.شمرد.

 روش اتصال گوشه پنجره های آلومینیومی به روش فیکسر
برای.اتصال.در.اين.سيس��تم.از.پرس.های.دس��تی.اس��تفاده.می.ش��ود..اين.پرس.ها.بر.
مبنای.نوع.پروفيل.قالب.مجزايی.دارند.و.معمولا.در.يك.كارگاه.معمولی.برای.آسانی.كار.
حداقل.سه.عدد.از.اين.پرس.ها.برای.يك.سری.پروفيل.وجود.دارد..روش.كار.نيز.به.اين.
صورت.اس��ت.كه.ابتدا.پروفيل.برش.خورده.با.اين.پرس.س��وراخ.كاری.می.شود.و.سپس.
هر.قس��مت.فيكس��ر.جداگانه.در.پروفيل.وارد.می.شود..دكمه.فنری.انتهايی.نمايش.داده.
ش��ده.به.صورت.فنری.از.محل.س��وراخ.مد.نظر.به.بيرون.پرتاب.شده.و.نهايتا.در.پروفيل.
فيكس.می.شود..پس.از.اين.كار.كاف.پروفيل.در.كنار.يكديگر.قرار.گرفته.و.توسط.پيچ.
اتصال.فيكسر.ها.به.يكديگر.پيچ.می.شوند..اين.عمل.باعث.اتصال.دو.گوشه.و.در.كنار.هم.

قرار.گرفتن.دو.پروفيل.می.شود.

دکمه فنری
پیچ اتصال فیکسر

مهندس ظفرفرخي؛ کرفت مولر ایران
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از مزایای اين.سيس��تم.می.توان.به.ارزان.بودن.دس��تگاه.پرس.دستی،.امكان.اصاح.

خطا.)چندان.نيازی.به.كارگر.حرفه..ای.ندارد(.در.اتصال.گوش��ه.ها.اش��اره.داشت..ازجمله.

معایب.اين.سيستم.نيز،.ظرفيت.بسيار.پايين.توليد،.نياز.به.شمار.بالای.نيروی.انسانی.كه.
منتج.به.بهای.تمام.شده.بالا.محصول.می.شود.و.....می.باشد.

 اتصال گوشه های پنجره های آلومینیومی به روش پانچ
بهترين.و.دقيق.ترين.روش.اتصال.در.پروفيل.های.آلومينيومی.استفاده.از.پانچ.می.باشد.
كه.در.اين.روش.از.لقمه.پانچ.استفاده.می.شود..لقمه.پانچ.قطعات.فلزی.آلومينيومی.است.
كه.گاهی.ضخامت.گوش��ت.پروفيل.آنها.به.بيش.از.يك.س��انتی.متر.می..رسد..روش.كار.
نيز.بدين.صورت.اس��ت.كه.دس��تگاه.پانچ.با.شاخك.ها.پروفيل.را.شكافته.و.در.محل.های.

طراحی.شده.در.لقمه.پانچ.درگير.می.كند.

اي��ن.روش.ه��م.از.لحاظ.توليد.و.هزينه.به.صرفه.بوده.و.هم.اتصال.دقيق.تر،.مقاوم.تر.و.
بهتری.را.نسبت.به.حالت.فيكسر.مهيا.می.نمايد.

از مزایای اين.سيس��تم،.س��رعت.بالای.توليد،.كاهش.نيروی.انسانی.و.نهايتا.كاهش.

بهای.تمام.ش��ده.و.هزينه.های.توليد.می.باش��د..از معایب آن.نيز،ني��از.به.برخورداری.از.

ني��روی.كاما.حرفه.ای.)محدود.بودن.تعداد.نيروی.انس��انی.ماهر(.و.عدم.امكان.اصاح.
آسان.خطاهای.احتمالی.می.باشد.

آيا.راهی.برای.كاهش.بروز.خطا.و.آسان.تر.نمودن.انجام.عمليات.پانچ.وجود.دارد؟.برای.

پاس��خ.به.اين.س��وال.ابتدا.بايد.با.روش.كار.پانچ.هيدروليك.و.نحوه.تنظيمات.آن.آش��نا.

شده.و.سپس.بر.راه.حل.كرفت.مولر.تمركز.كنيم..عمده.دستگاه.های.پانچ.موجود.در.بازار.

هيدروپنوماتيك.هس��تند..در.واقع.سيس��تم.پنوماتيك.در.اين.دستگاه.ها.صرفا.نگهدارنده.

می.باشند.و.بخش.اصلی.كار.با.بخش.هيدروليك.می.باشد..در.اين.سيستم.اپراتور.موظف.
است.بخش.های.زير.را.به.دقت.تنظيم.نمايد..

.جك.نگهدارنده.پروفيل.)از.لحاظ.ميزان.پيش.رانش.و.فشار.-.هيدروليك(
.شاخك.های.شكاف.دهنده.)از.لحاظ.محل.و.ميزان.فشار.مناسب.-.هيدروليك(

.تكيه.گاه.پروفيل.)از.لحاظ.محل.قرارگيری(
.جك.فشارنده.محل.قرارگيری.بالا.)محل.استقرار-.پنوماتيك(

بديهی.است.هر.گونه.تنظيم.غلط.در.محل.قرارگيری.يا.ميزان.فشار.باعث.خواهد.شد.تا.

پرس.مناسبی.انجام.نشده.و.نتيجه.فاجعه.بار.خواهد.بود،.چرا.كه.به.احتمال.زياد.يا.گوشه.ها.

درست.اتصال.ندارند.يا.فشار.بيش.از.حد.باعث.اتصال.نافرم.شده.و.نهايتا.به.همه.گوشه.ها.

انتق��ال.خواهد.يافت..در.واق��ع.كارگاه.ها.عمدتا.به.همين.دليل،.يعن��ی.عدم.برخورداری.از.

نيروی.حرفه.ای،.از.اين.دس��تگاه.اس��تفاده.نمی.كنند.و.ترجيح.می.دهند.از.سيستم.فيكسر.با.
همه.معايب.اش.)هزينه.بالا،.سرعت.پايين.و.تعداد.بالای.نيروی.انسانی(.استفاده.نمايند.

 راه حل کرفت مولر
اخيرا.ش��ركت.کرفت مولر.دستگاه.پانچ.جديدی.را.معرفی.كرده.كه.کاملا پنوماتیك 
بوده.و.از.مزایای.اصلی.آن.عدم.نياز.به.برخی.تنظيمات.می.باشد..در.واقع.در.اين.سيستم.
نيازی.به.تنظيم.فشار.جك.فشارنده،.ميزان.پيش.رانش.و.همچنين.تنظيم.فشار.شاخك.ها.
نيس��ت.)90.درصد.خطاه��ای.ممكن(.و.اپراتور.صرفا.مح��ل.قرارگيری.تكيه.گاه.و.محل.
قرارگيری.ش��اخك.ها.را.تنظيم.می.نمايد..به.طور.خاصه.صرفا.به.جای.تنظيمات.اعام.

شده.در.سيستم.هيدروپنوماتيك،.تنظيمات.زير.را.انجام.خواهيم.داد:
.شاخك.های.شكاف.دهنده.)از.لحاظ.محل.قرارگيری(

.تكيه.گاه.پروفيل.)از.لحاظ.محل.قرارگيری(
.جك.فشارنده.محل.قرارگيری.بالا.)پنوماتيك(

..درواقع.اپراتور.صرفا.عمليات.جانمايی.را.برای.شاخك.و.تكيه.گاه.انجام.می.دهد.

زمان اجرای عملیات پانچ و نحوه قرارگیری صحیح پروفیل و متعلقات دستگاه

نمونه لقمه پانچ


